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Nowy element uszczelniajgcy HASCO
A4200/... (technologia MurSeal®) jest
jedynym elementem uszczelniajacym
wykonanym z tworzywa sztucznego,
przeznaczonym do form wtryskowych.

Moze by¢ stosowany do obtryskiwania
metalowych detali zapobiegajac
uszkodzeniu krawedzi formujgcych

i powstawaniu wyptywek.

Charakterystyka

B Zapobiega powstawaniu wyptywek
tworzywa na metalowych zapraskach.

B Obniza koszty wytworzenia detalu.

B Minimalizuje korekty wypraski
po wyjeciu z formy.

B Poprawia jakos¢ detalu.

B Znaczaco obniza ilos¢ brakow
w produkcji wiryskiwaniem.

HASCO'’s new A4200/. .. sealing
element (MurSeal® technology)

is the only plastic sealing element
available on the market for injection
moulds.

It can be used for plastic injection
moulding around metal inserts without
flash or damage.

Special features

B Prevents flash formation on plastic
injection-moulded metal inserts.

B Reduces unit costs.

Bl Minimisation of rework on the
moulded part.

B Optimises quality of article.

B Reduces scrap significantly.

HoBbIl ynnoTHUTENbHBIN 3nemMeHT HASCO
A4200/... (MurSeal® TexHonorms)

— [IIHCTBEHHbI/A NMACTVKOBLIA YNNOTHN-
TeNbHbIA INEMEHT, AOCTYMHBIA Ha PLIHKE
[N UHXEKTOPHBLIX OOpM.

OH MOXeT UCMOfb30BaTbCd ANg YNnoT-
HEHMS MeTannMyeckux BCTaBok 6e3
06M0s UNit NOBPEXKAEHWA.

Ocob6eHHOCTH

B [pesoTtspallaetT oOpMUPOBAHIE
0609 Ha MeTannMYeCcKnx BCTaBKax
npw NUTLE NNacTMacc

B YMeHbLUaeT 3aTpaThl.
B MuHUMU3MPYET 0OBEMBI NEPEesokK.
B ONTUMUMPYET KayecTBO U3Aenus

B 3HaYNTENBHO YMEHbLLIAET OTXO/HI.
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Obszar zastosowania

Rozwigzanie przeznaczone do zastoso-
wania w technice obtrysku zaprasek
tworzywem sztucznym tgczy w sobie
bardzo duzg funkcjonalnos¢ oraz pro-
stote montazu przy zachowaniu bardzo
wysokich efektow estetycznych wyprasek.

A4200/... przeciwdziata powstawaniu
wyptywek tworzywa na zapraskach
metalowych. Stosowane réwniez do
obtrysku innych tworzyw, szkfa itp.
Wysoce uzyteczne w przetworstwie
materiatow kompozytowych w potacze-
niu z zapraskami. Takim potgczeniom
stawiane sa zwykle bardzo wysokie
wymagania w zakresie izolacji, ochrony
przed wptywami temperatury, korozji,
wptywami hatasu lub wibracji.

Element zapewnia ochrone powierzchni
zaprasek przed uszkodzeniami
wywotanymi ostrymi krawedziami
powierzchni formujgcych, co jest
szczegolnie wazne dla zaprasek lakie-
rowanych, polerowanych itp.

Zapobiega powstawaniu przetomow.

Zastosowanie A4200/. .. pozwala na
wykonanie zaprasek z mniejsza
doktadnoscig. Elastycznos¢ elementu
uszczelniajgcego kompensuje nawet
znaczny rozrzut wymiarowy zapraski,
znacznie zmniejszajac tym samym
koszty produkciji.

A 4200 - nowa jakos¢ wytwarzania

Odpowiedni docisk oraz elastyczne
powierzchnie uszczelniajgce w formie
wtryskowej sg konieczne do uzyskania
dokfadnego obtrysku. Obecnie czesto
stosuje sie ztozone mechanizmy suwa-
kowe lub sprezyny na powierzchniach
uszczelniajgcych. Elementy te wykony-
wane sg ze stali, materiatu nieelastycz-
nego, przez co wymusza sie bardzo
waskie tolerancje wykonania elemen-
téow w formie, jak i samej zapraski.
Jest to bardzo kosztowne i obcigzone
duzym ryzykiem btedu lub uszkodzenia.

Dotychczas stosowane technologie
nie gwarantowaty wykonania obtrysku
metalowych wktadek bez ryzyka pow-
stania $ladéw zagniecenia podczas
wirysku.

Element uszczelniajgcy HASCO
A4200/... zapewnia wlasciwe
rozwigzanie!

Zle
Wrong

HenpasunbHo

Area of application

Plastic encapsulation of metal inserts
by means of injection moulding is
currently the state of the art.

[t combines high performance in terms
of use and assembly with excellent sur-
face quality.

Composite material structures are used
wherever metal components have to
meet extreme requirements, for exam-
ple in respect of insulation, heat protec-
tion or corrosion protection, noise and
vibration damping.

Plastics currently provide the most
cost-effective method of fusing metal
and plastics. Suitable in particular for
metal inserts with sensitive surfaces
(e.g. paint-finished, electro-plated), the
A4200/... avoids surface damage such
as abrasions or dents.

Flash formation, which is common on
stampings with large fractured surfaces
and stamping indents, can be avoided
by using flexible sealing elements.

A4200 - New quality in hybrid technology

Sufficient surface pressure and flexible
sealing surfaces on the injection mould
are essential for accurate injection
moulding encapsulation. This is often
achieved using complex slide mecha-
nisms or spring bearings on sealing
surfaces. As these are made from steel,
they are therefore not suitable

for the as-delivered condition of every
metal insert, meaning that the possibili-
ty of flash formation or damage cannot
be ruled out.

The previous state of the art could not
guarantee encapsulation of metal
inserts without flash or squeeze marks
during injection moulding.

The HASCO A 4200/... sealing
element provides the solution!

Dobrze
Right

MpasunbHoO

O6nacTb NpUMeHeHuA

MnacTMaccoBoe NUTbe C MeTaNMNYeCcK-
MV 3aKnaHbIMU NEMEHTaMM B HACTO-
dllee Bpemd 9BISeTCs nepeaoBon Tex-
HOMOTWEN, KOTOPas KOMOUHUPYET Bbl-
COKWE 3KCMIyaTaLVOHHLIE NapaMeTpbl

C NPEBOCXOHLIM KAYECTBOM NMOBEPXHOCTMU.

CMeLLaHHbIe CTPYKTYPBI UCNOMNb3YIOTCA
Be3Ae, rae MeTanMyeckne KOMMNOHEHTLI
[OMKHbI OTBEYATb CrieuunansHeiM Tpebo-
BaHMIM, Hanpumep, TpeboBaHUIM no
M30M9LMW, 3aLLUUTEI OT BICOKOW TEMME-
paTypbl UNK 3aLLUTLI OT KOPPO3UK, LLYMa
1 AemMndoupoBaHne BuGpaLi.

MnacTmMacchl B HacTosLLlee Bpems obec-
MeYnBalOT CaMbll PeHTabENbHLIN METOL,
COeAVHeHnd MeTanna u nnacTmMacchl.

OH B OCOBEHHOCTY NOAXOANT ANg MeTa-
NINYECKUX BCTABOK C YYBCTBUTENbHLIMU
NMOBEPXHOCTIAMU (HanpuMep, KpaLleHbIX,
C ranbBaHonoKpbITMEM). A4200/.. . He
BMEYET NOBEPXHOCTHBIX MOBPEXEHNI
TUMNa NOTEPTOCTEN UMK BMATYH.

dopmupoBaHrie 06104, 0bbl4HOE ANg
LUTaMNOBOK C 60MbLUMMU CDAKTYPHLIMI
MOBEPXHOCTSMM 1 BLICTYNaMu, MOXHO
136exaTb, UCNONb3Yys MMOKME YNNOTHM-
TESbHbIE NEMEHTHI.

A4200 - HoBoe kKauecTBO
B ru6GpUAHON TEXHONOrumn

[ns TOYHOM 3anMBKM 3aKNafHOro aneme-
HTa CyLLECTBEHHLI Tpebyemoe noeep-
XHOCTHOE AaBMneHne 1 rmbkne ynnoTHS-
lOLLIME NOBEPXHOCTY Ha UHXKEKLIMOHHBIX
dopMax. ITO paHblLe YacTo AoCTuran-
OCb UCMOMb30BAHNEM CMOXKHbLIX MOABUK-
HbIX MEXaHWU3MOB UMK NOANPYKUHEHHbBIX
Onop Ha YNMOTHAEMbIX MOBEPXHOCTIX.
MOCKOMbKY OHW CAenaHbl 13 CTanu, TO He
CKMIoYanack BO3MOXHOCTb (hOPMUPO-
BaHUS 060K UMK NOBPEXAEHNIA.

MpeablayLine MeTobl He MO rapax-
TUPOBATb rEPMETU3aLUNIO MEeTaNU4YeCcKmnx
BCTaBOK 6e3 00109 Un BMITUH OT CxKa-
TUG NPpU NUTLE.

YnnotHutenbHbi anemeHT HASCO
A4200/... o6ecneunBaeT Takoe
peLwueHue!




HASCO

A4200/... - ,szczelne zamkniecie”

A 4200/... daje efekty do tej pory
uwazane za niemozliwe do osiggniecia
stosujgc dotychczasowe technologie:

Obtrysk wktadek bez ryzyka uszkodze-
nia zapraski. Formy wtryskowe wypo-
sazone w A 4200/... dziatajg nieza-
wodnie i sg ekonomiczne w eksploa-
tacji, znacznie redukujgc koszty.

A 4200/... montowany jest w formach
wiryskowych w obszarach powierzchni
formujgcych majgcych bezposredni
kontakt z zapraska.

A 4200/... jest pierwszym elementem
uszczelniajgcym z tworzywa sztuczne-
go, ktéry po obrdbce nie tylko zaste-
puje, ale o wiele lepiej dziata niz kon-
wencjonalne stalowe elementy uszczel-
niajace.

A 4200/... - sprawdzony w praktyce!

A4200/... byt juz z powodzeniem
uzywany w wielu formach wtrysko-
wych, w szczegodlnosci w sektorze
samochodowym.

Elementy uszczelniajgce A4200/.. .
pracujg réwniez w formach do wzmac-
nianych przetworstwa tworzyw sztucz-
nych, np. PBT z 30% widkna szklane-
go, PA z 30% widkna szklanego, PPS
z 40% widkna szklanego. Dobre efekty
uzyskano réwniez w przetworstwie TPE.

A4200/. .. byt stosowany do arkuszy o
grubosci wiekszej lub rownej 4 mm, jak
rowniez do wtrysku metalowych wkia-

dek o srednicy 25 mm i masie ok. 5 kg.

Osiggano do 20 000 wtryskow bez
widocznych oznak zuzycia na elemen-
cie uszczelniajgcym.

Sposéb montazu jest podobny do
metody montazu wktadek formy.
Obrobka elastycznych elementow
uszczelniajgcych A4200/.. . jest bardzo
tatwa. Prosimy o kontakt z naszymi
doradcami technicznymi w celu
uzyskania dalszych informacii.

A4200/... “holds tight”

Where existing technology had reached
its limits, the A4200/. .. is now achie-
ving what was previously considered
impossible:

Encapsulation of inserts with no risk

of damage and flash. Injection moulds
fitted with the A4200/. .. work reliably
and economically, thereby significantly
reducing costs.

The A4200/. .. is fitted in the injection
mould around the areas of the insert
which need to be sealed.

The A4200/... is the first plastic
sealing element which, following
machining, not only replaces but
far outperforms the conventional
steel seals.

A4200/... proven in practice!

The A4200/. .. has already been used
successfully in many injection moulds,
in particular in the automotive sector.

The A4200/. .. sealing elements are
suitable for the moulding of reinforced
and non-reinforced plastics, e.g. PBT
30 %GF, PA 30 %GF,

PPS 40 %GF and TPE.

The A4200/. .. is particularly suitable
for use with sheet thicknesses at and
above approx. 4 mm. It has even been
used successfully for the injection of
metal inserts 25 mm in diameter and
approx. 5 kg in weight.

Quantities confirmed so far without
visible evidence of wear on the sealing
element are in the region of 20,000
cycles.

The elements are fitted in the same
way as mould inserts. Machining the
flexible A4200/. .. sealing elements
couldn’t be easier. Please contact
HASCO Application Technology for
more information.

A4200/... ,nnoTHOE yaep>KaHue”

[Ile cyllecTBylOLaq TEXHOMOMY AOCTUr-
na Npezenos CBOMX BO3MOXHOCTEW,
A4200/... Tenepb fenaet To, 4TO
PaHbLLE CYMTANOCh HEBO3MOXKHBIM:

3anvBKa BCTaBOK Oe3 pycKa NnoBpexae-
HU 1 06109. VIHXKEKTOPHbIE (OOPMbI C
A4200/... paboTaloT HAAEXHO 1 3KO-
HOMHO, TakuM 006pPa30M 3HAYUTESNBHO
COKpalllag 3aTparthl.

A4200/... yCTaHaBNNBAETCY B NHXKEKTO-
PHOM CPOPME BOKPYr BCTABKU, rae
TpebyeTcd repmeTraLmy.

A4200/... - nepBbI NNAaCTUKOBLIN
YNNOTHYIOLWNA 3NEMEHT, KOTOPLIN,
nocrne 06paboTKN, HE TOMLKO 3ame-
HAET, HO W HAMHOTO Nyylle OBbIYHbIX
CTaNbHbIX YNNOTHEHWA.

A4200/... npoBepeH Ha npakTuke!

A4200/... yxe ycrnewHo UcnonbL3oBarn-
€4 BO MHOIUX WHXEKTOPHBLIX chopMax,
B OCOOEHHOCTU B aBTOMOOWLHOM NPO-
MbILLNIEHHOCTW.

MNacTUKOBLIA YNOTHSIOLLWA 3NEMEHT
A4200/... nogxoauT Ang NUTb apMu-
POBAHHBIX 1 aPMUPOBAHHBLIX MflacTMacc,
Hanpumep. PBT 30 % GF, PA 30 % GF,
PPS 40 % GF n TPE.

A4200/... 0COBEHHO NOAXOANT ANg
MCNOMNb30BaHNA C TOMNLLMHAMM TUCTA

4 MM 1 6onee. OH yCnewHo 1Cnosb30o-
BasfCa Aaxke ANg nMUTbd C METANINYECKOW
BCTaBKOW 25 MM B AvaMeTpe 1 npu-
O6nM3NTENLHO 5 Kr BECOM.

MoATBEPXAEHO OTCYTCTBUE U3HOCA
YNNOTHAOLLErO 3MEMEHTA B PaiioHe
20 000 yuknos.

SNEMEHTH YCTAHABNMBAIOTCS TEM XKe
CaMbIM CNOCOBOM Kak BCTaBKW COOPMBI.
06paboTKa rMbKMX YNOTHSIOLLMX e -
MeHTOB A4200/... 04eHb npocTa. MNoxa-
nyncTa, obpatlantecs B oTAeN MNMprikna-
[Hon TexHonorum HASCO 3a gononHu-
TENbHON HAOOPMaLKeEN.
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A 4200/... sposéb na znaczne
obnizenie kosztow!

Praktyczny przyktad:

Produkt: Stabilizator
Powierzchnia: Pokrycie proszkowe
Srednica: 25 mm

Obtrysk: Czesciowy z PA6 GF30

Problem:

Uszkodzenie pokrycia proszkowego
podczas zamykania formy oraz
wyptywy. Reczne usuwanie wyptywek
oraz wykanczanie.

Koszty pracownicze bez A 4200/...
(18,04 euro/godz.):

Osoba 1:

Wktadanie i wyjmowanie z formy

Osoba 2:

Usuwanie wyptywek z wytworzonych
czesci

Osoba 3:

Ponowne wykanczanie uszkodzonych
powierzchni

Koszty osobowe za sztuke: 0,15 euro

Koszty osobowe za 10 000 sztuk:
1495,00 euro

Koszty pracownicze przy wykorzys-
taniu A 4200/... (13,04 euro/godz.):

Stalowe elementy uszczelniajgce w for-
mie wtryskowej zastgpione elementem
A4200/. ..

Rezultat: Brak uszkodzen na pokryciu
farbg ze stabilizatorami.

Osoba 1:
Wktadanie i wyjmowanie z formy

Koszty osobowe za sztuke: 0,05 euro

Koszty osobowe za 10 000 sztuk:
498,00 euro (okoto jedna trzecia
kosztéw produkcji bez stosowania
A 4200/...)

A4200/... can cut your costs
significantly!

Practical example:

Product: Stabilizer

Surface: Powder-coated

Diameter: 25 mm

Encapsulation: Partial with PA6 GF30

Problem:
Damage to powder coating during
closing of mould and flash.

Manual deburring and refinishing.

Labour costs without A4200/...
(EUR 183.04/hour):

Production step 1:
Insertion and removal

Production step 2:
Deburring of produced parts

Production step 3:
Refinishing of damaged surfaces

Costs per unit: EUR 0.15
Costs per 10,000 units: EUR 1495.00

Labour costs using the A4200/...
(EUR 18.04/hour):

Steel sealing elements in the injection
mould replaced by the A4200/. ..

Result: No damage to paint finish and
overinjection of stabilizers.

Production step 1:
Insertion and removal

Costs per unit: EUR 0.05
Costs per 10,000 units:

EUR 498.00 (approximately one-third
of the cost without the A4200/...)

A4200/... MOXXeT 3HaUUTeNbHO
COKpaTuTb Baluu 3aTparbi!

MpakTuyeckuin npumep:

Uspenune: Ctabunusatop
MoBepxHOCTb: [1OPOLLIKOBOE MOKPLITUE
AunameTp: 25 MM

FepmeTtusauma: HYactnyHag ¢ PA6 GF30

Mpo6nema:

roBpeKAeHe NOPOLLKOBOIO NOKPLITUS
npK 3aKpbITUM dOopMmbl 11 06noi. TpebyeT-
CS PYYHas 3a41CTKa 1 MOBTOPHOE
HaHeCeHMe NOKPLITUS.

Pa6oTa 6e3 npumeHeHua A4200/...
ctout (13.04 eBpo/yac):

Yenosek 1:

Bcraska n yaaneHnve

Yenogek 2:

PyyHas 3a4ucTKa getanm

Yenosek 3:
[MoBTOpPHas YncToBas 06paboTKa
NOBPEXIEHHLIX MOBEPXHOCTEN

CToumOCTb NepcoHana Ha Aetanb: 0.15 eBpo

CtouMmocTb nepcoHana
Ha 10 000 petaneu: 1495.00 eBpo

3arparbl, ¢ npumeHeHnem A4200/...
(13.04 eBpo/uac):

CTanbHble YNNOTHUTENbHBLIE 3NEMEHTHI
dopMbI, 3aMeHeHbl Ha A4200/. . .

PesynbTaT: HuKakyx noBpexaeHue
NOKPLITAS U NEPENUBOB AeTaNM.

Yenosek 1:
BcTaBka u yaanexve

CToMMOCTb NeEpPCOHana
Ha getanb: 0.05 eBpo

CroumocTb nepcoHana Ha 10 000
netaneun: 498.00 espo (npubnusm-
TenbHO 0A4Ha TpeTb CTOMMOCTH Ge3
npumeHeHua A4200/...)

A
©
2| 1500 —
S
<
S
51 1000 -
2]
@D
S
§| 500
(e]
B

@ bez A4200/...

9 2 a42001...

@ without A4200/...

£ with A42007...

@ 6e3 A4200/...

9 cA4200/...




HASCO

A4200/...

Element uszczelniajgcy
Flexible sealing element
[MOKUA YNNOTHUTENbHLIA 3NIEMEHT

Mat.: Specjalne tworzywo sztuczne
Special plastic
CneumanbHbIA NNacTuk
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Instrukcja obroébki

Obrébka elementu uszczelniajacego
A4200/... powinna dawac takie same
rezultaty, jak w przypadku obrébki
tworzyw termoutwardzalnych.

Obrébka moze by¢ réwniez wykonana
przez HASCO.

Nalezy upewni¢ sig, ze stosowane do
obrébki narzedzia nie byty wczesniej
uzywane do obrébki metalu.

Parametry frezowania:

Frez do obrdbki z wysokimi predkosciami
5-15°

Kat natarcia: 6-10°

Predkos¢ skrawania: 250 - 500 m/min.

Kat przytozenia:

Dane techniczne

Machining instructions

The machining of the A4200/...
sealing elements should result as in the
case of the machining of short chip
breaking thermoplastics.

The machining can however also be
performed by HASCO.

Please ensure that you use freshly-
ground tools that have not previously
been used for metal machining.

Cutting data for milling:

HSS-Milling cutter

Relief angle:  5-15°

Chip angle: 6-10°

Cutting speed: 250-500 m/min.

Technical Data

MHCTpyKumMA no mexaHoo6paboTke

ObpaboTka A4200/... NpoBOAUTCA
aHanorn4yHo o6paboTke KOPOTKOCTPY-
>KEYHBIX TEPMONMIacTOoB.

0Ob6paboTKa MOXET Takxe ObITb
BbinonHeHa HASCO.

Y6eautech, 4TO Bbl UCMonb3yeTe HeLas-
HO 3aTOYeHHbIe W He UCTONb30BaBLUMECS
N9 06paboTKM METanNoB MHCTPYMEHTI.

AaHHble Ana pesepoBaHuA:

®pe3a HSS
CeobopaHbn yron:  5-15°
Yron 3aTo4Ku: 6-10°

CkopocTb pe3aHns: 250-500 M/MUH.

TexHuueckue napamveTpbl

Materiat Specjalne tworzywo sztuczne
Material Special plastic
Matepwan CneuvanbHbI NIACTUK
Kolor Czerwony

Colour Red

LiBeT KpacHblin

Modut sprezystosci podtuznej
Modulus of elasticity in extension
Moaynb ynpyrocTit Ha pacTaxeHve

ISO 527 // 4200 N/mm?

Twardosé
Ball indentation hardness
TBepAOCTb (LLAPVIK)

ISO 2039-1 // DIN 53456 // 220 — 225 N/mm?

Wytrzymato$¢ na naciski 23°C 91 N/mm?
Surface pressure 80°C 82 N/mm?
[laBneHne Ha NOBEepPXHOCTH 120°C 62 N/mm?
Wspotczynnik rozszerzalnosci 5x10°
Coefficient of expansion

KoathduumeHT pacTtakeHns

Temperatura pracy max. 250°C
Operating temperature

Pabo4aq Temnepatypa

Przewodnictwo cieplne w temp. 23°C 0,24 W/mk
Thermal conductivity at 23°C

TennonpoBoAHOCTL Npu 23° C

Temperatura formy max. 160°C

Mould temperature
TemnepaTypa OOpPMbI
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HASCO POLSKA Sp. z 0.0
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Tel. +48 52 3254700

Fax +48 52 325 4720

www.hasco.pl

info.pl@hasco.com



