HASCO

Info

Getriebe-Programm
Transmission range
3ybuaTtble nepegayn

HASCO-Spindelgetriebeteile werden
in Ausschraubwerkzeuge eingesetzt
um Gewindekerne mechanisch aus-
zudrehen. Der Antrieb erfolgt durch die
Werkzeugéffnung.

Konstruktionshinweise

Auslegung des SpritzgieR3-
werkzeuges

Folgende Parameter missen bekannt
sein:

m Gewindedurchmesser
des Artikels ,d".
Steigung des Gewindes ,P“.

Der Offnungsweg der SpritzgieR-

maschine ,s".

m Lichter Holmenabstand der Spritz-
gieBmaschine ,e“ + ,e1".

m Anzahl der Formnester.

Die zu entformende Gewindelange ,|*.

HASCO spindle transmission compo-
nents are used in unscrewing moulds in
order to extract threaded core blanks
mechanically. The drive is implemented
through the mould opening.

Design notes

Mould design

The following parameters must be
determined:

m Thread DIA “d” of moulding.

m Screw pitch “P”.

m Thread length “I".

m Opening stroke of injection moulding
machine “s”.

m Clearance between tie bars
“e” + “e1”.

m Number of mould cavities.
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KoMnoHeHTbI 3ybyaTbix nepegad
HASCO wucnonbaytotcs B npecc-opmax
AN aBTOMaTUYeCKOro BbIBUHYMBAHMWSA
pe3bb0BbIX 3HAKOB.

MexaHun3mbl NIpUBOAATCA B AeNCTBUE
npu packpbITUN OPMbI.

OCco6€eHHOCTU KOHCTPYKLIUK

MapameTpbl npecc-thpopMbl

[na pacyeToB HEOOBXOAMMbI 3HAYEHUS
crefyloLmx napameTpoB:

m [InameTp pe3bbbl Ha OTNUBKE «d».

m Llar pe3bbbl «P».

m [InuHa pe3bbbl «I».

m XoZ packpbITUs TepMonacT-
aBTOMaTa «S».

m [pocBeT Mexay KonoHHaMu
TepmonnacT-aBToMaTta «e» u
«e1».

m KonunyecTBo rHésg B npecc-cgopme.
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Erforderliche Umdrehung ,,U“ des
Gewindekernes Z 1550 /. . .

U=— + US

Achsabstand und Ubersetzungs-
verhéltnis

da=d+2-m=m-(z+2)

_ditdy_m-(z1+2p)

at 2

m = Modul Module
z = Zahnezahl Number of teeth
d = Teilkreis-® Pitch circle

da = Kopfkreis-®
a = Achsabstand

Dia of gearwheel
Distance between
centres

Bild 1

Um einen leichten Lauf der Zahnrader
zu gewabhrleisten ist der nach
untenstehender Formel ermittelte
Achsabstand ,,a“ mit einer Plustoleranz
von ,s7* auszufihren.

Plustoleranz ,,s7“

Fir die erforderliche ISO Toleranz
nach DIN 289 Toleranz ,s7* ergibt
sich folgende Toleranztabelle:

Required number of rotation “U” of
the threaded core Z 1550 /. . .

PacyeTt konunyectBa o6opoToB «U»
pe3bboBoro 3Haka Z 1550 /. . .

Als Sicherheitsumdrehung ,Us" wird ein Zuschlag von 0,25 bis 1 empfohlen

(Erfahrungswerte).

For safety purposes an additional turn “Us” of 0,25 up to 1 is recommended.

[na HagexHocTw, TeopeTnyeckoe 4Yncrio 060pOTOB pekomeHayeTca yBelninTb

Ha Benu4umHy «Us», paBHyto oT 0,25 go 1.

Determination of the gear wheels
and the transmission ratio
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Konunuectso 3ybbeB
@ [enuTeribHOM OKPY>XHOCTU  (MM)

® Korneca Hapy>XHbln (Mm)
MexoceBoe paccTosiHne

Fig. 1

To ensure smooth running of the gear
wheels the distance between centres
“a” with a positive tolerance of “s7”
shown in the formula below should
be used.

Positive tolerance “s7”

The following tolerance table applies for
the requisite ISO tolerance as per the
DIN 289 "s7" tolerance:

Pacuer 3y6anb|x Konec un
nepenaTto4YHoOro oTHoWeHuA

Puc. 1

[ns obecneyeHus nnasHon paboTbl
MeXaH/3Ma MEeX0CEeBOE PaCcCTOsIHME «a»
BbIMOSIHSAETCS C NOMOXUTENbHBIM
OTKIIOHEHWEM pa3mMepa,
COOTBETCTBYHLLMM MO0 J0MycKka «S7».

MonoxurtenbHoe OTKNOHEHUE «S7»

B Tabnuue HWxe npuBeneHbl 3HaYeHNsI
OTKINMOHEHUI «S7» COrnacHo
craHgaptam ISO n DIN 289:

Uber / over / ot bis / up to / po unteres Abmall  [um] oberes Abmall  [um]
under-allowance over-allowance
[mm] [mm] HWXHee OTKIOHEHWEe BEpPXHee OTKIIOHeHWEe

18 30 + 35 + 56

30 50 +43 + 68

50 65 + 53 + 83

65 80 + 59 + 89

80 100 +71 + 106

100 120 +79 +114

120 140 +92 +132
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Bild 2

Zwischenrader Z1555/. .. wechseln die
Drehrichtung des Gewindekerns
Z1550/. .., beeinflussen aber nicht das
Ubersetzungsverhaltnis.

Ubersetzungsverhiltnis

Zahnezahl Gewindekern
Zahnezahl Stirnrad

Festlegung der Lager

Z1566/...

Z1564/...

Fig. 2

Intermediate gears Z 1555 /... change

the direction of rotation of the threaded
core blank Z 1550 /..., but do not affect
the transmission ratio.

Transmission ratio

Number of teeth thread core
Number of teeth gear wheel

Determination of the bearings

Z15601/...

Bild 3

Bei axialer und radialer Krafteeinwirkung
werden Kegelrollenlager Z 1560 /. . .
oder Nadel-Axial-Zylinderrollenlager
Z 1564 /...;Z 1566 /.. . eingesetzt.

Bild 4

Beim Einbau von richtungséndernden
Zwischenradern mit radialer Krafte-
einwirkung werden Rillenkugellager
Z 1562 /. . . verwendet.

Wenn mehrere Zwischenrader
Z 1555/... zu einer Antriebseinheit
nebeneinander eingebaut werden,
bitten wir um Riicksprache mit der
HASCO-Anwendungstechnik.

Fig. 3

Taper roller bearings Z1560/...
or needle-thrust ball bearings
Z1564/...; Z1566/... are used
for axial and radial power action.

Fig. 4

Grooved ball bearings Z 1562 /... are
used when directional change interme-
diate gear wheels with radial power
action are installed.

If several intermediate wheels

Z 1555/... are to be installed next to
each other in one drive unit,

please ask HASCO Application
Technology.

Puc. 2

MapasutHble wectepHn Z 1555 /...
cryaT Ans CMeHbl HanpaBreHust
BpaLleHus pe3bboBoro 3Haka Z 1550 /...
6e3 n3mMeHeHus nepegaTo4yHoOro
OTHOLLIEHNS.

lNMepepaToyHoe OTHOLWEHMUE

Yucno 3ybbeB pe3abboBoro 3Haka
Yncno 3y6LEB LIECTEPEHKU

MpegHa3zHavyeHUe NOALNMHUKOB

Z1562/. ..

Puc. 3

KoHunyeckne Z1560/... n uronb4yatble
Z1564 /..., Z1566/... nogWwnnHuKu
BOCMPVHUMAIOT BO3HMKAIOLLYHO NpK
paboTe MexaHu3ma oceByto U
paguanbHyto Harpysky.

Puc. 4

LLlapukoBble nogwmnHmkn Z 1562 /...
BOCMPVHUMAIOT paanarnbHyto Harpysky v
yCTaHaBNMBAOTCA NPV UCMOMb30BaHUN
napasuTHbIX LLIECTEPHEN.

Ecnu B mexaHn3me npegnonaraeTcs
NCMOoNb30BaHNE HECKOMNbKUX
napasuTHbIX WwectepHen Z 1555/...,
BXOAALLMX B 3aLenneHne apyr ¢
Opyrom, TO pekoMeHayeM obpaTuTbca
3a KOHCYynbTaumen B TEXHUYECKUI
penaptameHT HASCO.
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Auswahl der Steilgewindespindel
Z 1500 /. . . und des Zahnrad-
moduls

Nachfolgend eine Tabelle, die aufgrund
von Erfahrungswerten die Auswahl der
Steilgewindespindel und die Modul-
bestimmung der Zahnrader erleichtert.

Selection of the helical spindle
Z 1500 /. . . and the gear wheel
module

The values stated in the table below
are based on experience, and simplify the
selection of helical spindles and the
determination of gear wheel modules.

Bbi6op YepBA4YHOro
wnuHaena Z1500/...wn
Moayns 3auensieHus

B Tabnuue Huxke npuBeaeHsb!
onpeneneHHbIe 3MMMPUHECKM
3HayeHus, ynpouatoLine BbIGop
WNUHAOENs ¥ Moayns 3auenneHus.

Z15501/...
Z15007/. .. Z1553/...
Z1555/...
Anzahl Formnester Gewinde-® des Artikels @ der Spindel Steigung der Spindel| Modul der Zahnrader
Number of mould cavities| Thread Dia of moulding Dia of the spindle Spindle pitch Module of gear wheels
KonunuecTtso rHesq [vameTp pe3bbbl oTNMBKK | OrameTp WwnMHaens LWar BuTka Mogaynb 3auenneHuns
1- 6 bis/ up to/ go 4 16 50 - 63 1 -125
1- 6 8 16 63 1 -1,25
1- 6 12 16 63 1 -1,25
6-12 bis/ up to/ no 6 20 63 — 100 1,25-1,5
6-10 12 20 63— 100 1,25-1,5
3- 6 16 20 63— 100 1,256-1,5
1- 2 30 20 80 — 100 1,5
6-12 bis/ up to/ o 10 25 125 -160 1,5-2
3-8 20 25 80 — 160 1,25-1,5
2- 4 30 25 100 — 160 1,25-1,5
1- 2 50 25 125 - 160 2
3- 6 bis/ up to/ go 30 32 100 — 160 2 -25
1- 4 50 32 100 — 200 2 =25
1- 2 70 32 160 — 200 2 =25

Die Angaben sind Richtwerte.

Die von der Auswahltabelle vorge-
gebenen alternativen Spindelsteigungen
sind mit dem Offnungsweg der
Spritzgiefmaschine abzustimmen und
festzulegen.

Das Ubersetzungsverhéltnis darf nach
vorliegenden Erfahrungswerten bis
héchstens 1: 4 ansteigen.

Grundsatzlich ist im Zweifelsfalle die
Spindelsteigung groRer zu wahlen, da
mit zunehmender Steigung die Flanken-
pressung reduziert wird.

Ebenfalls steht Ihnen zur Auslegung
Ihrer Gewindeentformung unsere
Getriebesoftware Z1500 im Internet
zum download zur Verfligung.

The values are for guidance only.

Recommended alternative spindle
pitches are shown in table above.
The suitable one must be calculated
corresponding to the opening stroke
of the machine.

According to experience the trans-
mission ratio should not exceed 1: 4.

If in doubt, a larger spindle pitch should
be selected, because the flank pressure
is reduced with increasing pitch.

Our gear software Z 1500 for designing
your thread mould removal is also
available for downloading from the
Internet.

MNpviBegeHHbIE NapameTpbl HOCAT
CMpPaBOYHbIA XapakTep.

PekomeHaoBaHHbIe BENUYMHBI LIara
BUTKa OaHbl B Tabnuue. Moaxoasiuee
3HaYeHue criegyeT paccumTbiBaThb
MCXOAA 13 X0aa pacKpbITus
TepmMornacT-asToMara.

OnNbITHBIM MyTEM YCTAHOBIIEHO, YTO
nepegaTtoyHoe OTHOLLEHUE He
OOMKHO npeBsbiwaTth 1:4.

B cnyyae COMHeHW pekomeHayeTcs
BblOMpaTh Bonbluee 3Ha4YeHVe wara,
MOCKOMbKY NMpy 9TOM YMeHbLUAeTCs
TopLeBas Harpy3ska.

Ha Hawem cainte MOXHO ckadaTb
nporpammHyto ytunuty Z 1500,
KOTOpas NOMOXET B NPOEKTMPOBAHUN
npecc-opMbl C BbIKPYYMBAIOLLMMUCS
pe3bb03Hakamu.




HASCO

Einbauhinweise

Alle rotierenden Teile miussen leicht-
gangig sein, damit keine zuséatzliche
Antriebskraft notwendig wird.

Die Einbautoleranzen sind einzuhalten.

Die Getriebeelemente sind gut zu

schmieren. Vorzugsweise ist der
HASCO-Schmierstoff Z 260 /. . . bzw.
Z 261/. .. zu verwenden.

Einbauraume fiir Kegelrollenlager

Fitting instructions

Smooth running conditions of all
rotating parts must be ensured, in order
not to waste any driving force.
Specified mounting tolerances must
strictly be observed.

All transmission components must be
well lubricated. For this purpose, the
HASCO-lubricant Z260/... or Z261/...
should be used.

Installation space for taper roller

WHCTpyKumMs no ycTaHOBKe

lMnaBHOe BpalleHWe geTanemn
MexaHn3Ma Mo3BonuT n3bexaTtb NnoTepb
3Heprumn n BbICTPOro n3Hoca AeTarnewn,
NosTOMY KpaiHe BaXHO obecrneyuntb
TpebyeMyto TOYHOCTb NPU U3FOTOBIIEHUM.

Bce getanu sy6yaTtoro mexaHvmama
[OIMKHbI BbITb XOPOLLIO CMa3aHbl.
PexkomeHayeTcs ncnonb3oBaTb CMasKy
HASCO 72260 /... nnmZ 261/. . .

Pa3mepbl nog ycTaHOBKY KOHUYECKUX
ponukoBbIX noawunHukos Z 1560 /. . .

dz a1

)
é

D3

Z1560/. .. bearings Z 1560 /. . .
d D1 D2 D3 D4 ai az rg
max. min. min. min. min. min. max.
20 | 27 | 26 | 40 | 43| 2 | 3 06
22 | 27 | 27 | 38 | 41| 3 | 35
25 | 30 | 30 | 40 @ 44 / 7
28 | 33 | 34 | 45 | 49 4 1
30 | 35 | 36 | 48 52 A
32 | 38 38 | 50 | 55
35 | 40 @ 41 | 54 | 59| 4
40 | 46 | 46 | 60 | 65 4,5 -
45 | 51 51 67 | 12 Sl | <o
50 | 56 56 | 72 | 77
55 | 63 62 | 81 | 86 55
60 | 67 67 | 85 | Of
65 | 72 | 72 | 90 | 97
70 | 78 77 | 98 | 105 5 | 6

Einbautoleranzen fiir Kugel- und

Kegelrollenlager

Toleranzen nur flr

Mounting tolerances for ball
bearings and taper roller bearings

Tolerances only for

Hdonycku ycTaHOBOYHbIX pa3mMepoB
nop WapukoBble U PONUKOBLIE
NOALIMMHUKM

[onycku MCNonHUTENbHbIX
pa3mMepoB B npecc-gopMe (MKM)

Werkzeuge (um) moulds (um)
Uber d [mm] bis/
Z 1560 Z 1562
over to/
oT no
6—10 - -3
10-18 .8 -8
18 -30 o %
30 -50 Zo8 =
50 — 80 i -3
Uber d [mm] bis/
Z 1560 Z 1562
over to/
oT no o
18 - 30 w19 1%
30 - 50 vz 1%
50 — 80 e M
80 — 120 ti b1
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Einbautoleranzen fir

Mounting tolerances for [lonycku ycTaHOBOYHbLIX pa3mepoB
Nadellager needle bearing nopa urosnb4yaTtble NOALMMNHUKN
Nadellager-Innenring thrust ring

z1564.. . . 4@7

& 2
| S S

Oke

DK6

Z21566/. . .
Fw
10-20 -0,1/-0,3
25-50 -03/-05
60—-70 -05/-0,8
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Einbautoleranzen fiir

Mounting tolerances for

[onycku yCTaHOBOYHbIX pa3mepoB
noA LWNOHKY

+0.2
fq 0.1

LE

Passfeder parallel key
- Z1558/...
= b
=
E \
N '
= P
| DJ89
b |3 4 5 6 8 12 |14
h |3 4 5 6 7 8 9
ty |2 2535|128 (38| 48| 55
t, {1217 (18|35(35]| 35| 38

Die Ausfiihrung der Gewindeprofile im
konturgebenden Bereich sollte ge-
schliffen und zusatzlich poliert sein.

Leit- und Entformungsgewinde des
Gewindekerns miissen genau zentrisch
zueinander laufen, um Exzenterbewe-
gungen beim Ausdrehen zu verhindern.

The finish of the thread profile within
the cavity should be ground and
polished.

The shaft and thread profile must run
exactly in line, in order to prevent the
occurance of eccentric rotation during
unscrewing.

dopmoobpasytoLLme NoBEPXHOCTU
pe3bbo3Haka Heobxoaumo
oTnonMpoBaThb.

[MocapoyuHbIn gnameTp u guameTtp
dopmoobpasytoLLer pe3bboBor
NMOBEPXHOCTU JOMKHbI ObITb COOCHbI,
4TObbI M36exaTb IKCLEeHTpUCUTETA NPU
BbIBMHYMBAHWM.
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Anwendungsbeispiele Examples of Application MpuMepbl KOHCTPYKLUNA
Antrieb liber Steilgewindemutter Drive transmitted by helical nut MpuBoAa ¢ nomoLlbio YepBAYHOMN
Z1520/. .. Z15201/. .. rankn Z 1520 /. . .

71550/... ~_|

Z1553/...

Z1558/... -, —R | H
Z15001... N

Z1520... SN / >
Z1566/... ] :;;\Té /@ _____________ -
L P NN 7 N
@sea) P et |
(21560/...) E - \IT AV 1 — ||vu1
6-fach Heil3kanal-SpritzgieRwerkzeug. 6-fold hot-runner mould. 6-rHe3fHas ropsyekaHansHas gopma.
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In gedffneter Werkzeugstellung muss
mindestens noch 1/3 der Mutterlange
Z1520/... (5) mit der Spindel im Eingriff
sein.

Die Steilgewindespindel Z1500/... (2)
muss gegen Verdrehung mit der
Passfeder Z 1558 /. . . (1) gesichert
werden. Eine Leitgewindebuchse (3)
mit gleicher Steigung wie das zu
entformende Gewinde soll den
Gewindekern Z1550/... (4) in axialer
Richtung fuhren.

In the opened mould position at least
1/3 of the nut length Z 1520 /... (5)
must be engaged in the spindle.

The helical spindle Z 1500 /. . . (2)
must be prevented from rotating by the
parallel key Z1558/... (1). A pilot thread
bushing (3) with the same pitch as the
thread to be cut guides the threaded
core blank Z 1550 /... (4) in an axial
direction.

Mpn nonHoM packpbITU OOPMbI He
mMeHee 1/3 anuHel ravkn Z1520/... (nos. 5)
[OJPKHO OCTaBaThbCA Ha LUNUHAENE.

YepBayHbin WwWinuHaens Z1500/... (nos.2)
duKcupyeTcs OT MPOBOPOTa C MNOMOLLbHO
wnoHkn Z 1558 /... (no3.1). Mactep-
BTyrka (Mo3.3) ¢ Takum Xe Larom
pe3bbbl, Kak 1 Ha OTNIMBAEMOM U3LENUK,
CNY>XWT HanpaBnstoLLen ans
pe3bbosHaka Z 1550 /... (no3.4) B
0CEBOM HanpaBsneHuu.
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Antrieb liber Zahnstangen Drive transmitted by racks MpuBoA ¢ NnoMoLbIO penkn
Z1540/. .. Z1540/. .. Z1540/. ..
71\ NN
- Y Y Y =T
]
N N N AR
\J \J \J \J
7 w9 3
Z15WI... ~J
71540.. —U N %
\
»
Z1550/... — [ T
4%/ \‘
Z15661.. = AN AN
(215641...) T
(215601....) AN LSSSY
7
Bild 7 Fig. 7 Puc.7
8-fach Spritzgielwerkzeug. 8-fold injection mould. 8-rHesfHas npecc-opma.
Gewindeentformung Uber Zahnstangen- Linear movement of the toothed rack is  JluHeliHoe nepemelyeHne 3ybyaTbix
getriebe mit externem Antrieb. provided by an external drive. peek obecnevmBaeTCcsl BHELLUHUM

NpUBOLOM.
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Einzelteile

Z1500/. ..
Steilgewindespindel

Mat.: Sonderstahl / 980 N/mm2
zur Gewindeentformung

Z1520/. ..
Steilgewindemutter
Mat.: 2.0550

firZ 1500/. ..

Z1540/. ..
Zahnstange

Mat.: 1.7225 / 1080 N/mm?2
abgestimmt auf Z 1550 ; Z 1553
und Z 1555

Z15WI/. ..

Flachgleitlager
selbstschmierend

Mat.: 2.0492

zur Verwendung mit Z1540/. ..

Z1550/. ..
Gewindekern

Mat.: 1.2767/ 830 N/mm?
abgestimmt auf Z 1550 ; Z 1553
und Z 1555

Z1552 /. ..
Leitgewindebuchsen-Rohling
Mat.: 2.0550

firZ 1550/. ..

Z1553 /. ..

Stirnrad

Mat.: 1.0503 / 690 N/mm?2
abgestimmt auf Z 1540 ; Z 1550
und Z 1555

Z1555/. ..
Zwischenrad

Mat.: 1.0503 / 690 N/mm?2
abgestimmt auf Z 1540 ; Z 1550
und Z 1553

Z 1558 /. ..

Passfeder

DIN 6885 -1

abgestimmt auf Z 1520 ; Z 1553
und Z 1555

Items

Helical spindle
Mat.: Special steel / 980 N/mm?2
for demoulding of threads

Helical nut
Mat.: 2.0550
forZ 1500/. ..

Rack

Mat.: 1.7225/ 1080 N/mm?2
Design is matched with Z1550;
Z 1553 and Z1555

Slide plate
self-lubricating

Mat.: 2.0492

used with Z 1540 /. . .

Thread core blank

Mat.: 1.2767/ 830 N/mmz2
Design is matched with Z1550;
Z 1553 and Z1555

Pilot thread bushing, blank
Mat.: 2.0550
forZ 1550 /. ..

Gear wheel

Mat.: 1.0503 / 690 N/mm2
Design is matched with Z1540;
Z 1550 and Z1555

Intermediate gear wheel
Mat.: 1.0503 / 690 N/mmz2
Design is matched with Z1540;
Z 1550 and Z1553

Parallel key

DIN 6885 -1

Design is matched with Z1520;
Z 1553 and Z1555

U3penusn

YepBAYHbLIN WNUHAENb
Mar.: cneu. ctanb / 980 H/mm2
[ONs BbIKpYYMBaHUS pe3bObl

YepBsayHasa ramka
Mar.: 2.0550
Mcnonb3yetca c Z 1500 /. . .

3y6yaran perika

Mar.: 1.7225/ 1080 H/mMmm2
McnonbayeTtcs ¢ Z 1550;
Z 1553 n Z 1555

MnuTtka noaknagHas
camocma3sblBatoLasics
Mar.: 2.0492

Mcnonb3yetca c Z 1540 /. . .

3aroTtoBka pe3bbo3Haka
Mart.: 1.2767/ 830 H/Mm2
Mcnonb3yeTtca ¢ Z 1550;
Z 1553 n Z 1555

3arotoBKa MacTep-BTYNKU
Mar.: 2.0550
Mcnonb3yetca c Z 1550 /. . .

3y6yartoe koneco

Mart.: 1.0503 / 690 H/Mm?2
Mcnonb3yetcsa ¢ Z 1540;
Z1550 n 21555

Mapa3uTHanA wecTepHaA

Mart.: 1.0503 / 690 H/MMm2
McnonbayeTtcs ¢ Z 1540;

Z 1550 n Z 1553

LLnoHka

DIN 6885 -1
Mcnonb3yetca ¢ Z 1520;
Z1553 n Z 1555

11
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Einzelteile

Z 1560 /. ..
Kegelrollenlager

DIN 720 / DIN ISO 355
abgestimmt auf Z 1500
und Z 1520

Z 1562 /...
Rillenkugellager

DIN 625 -1

abgestimmt auf Z1550; Z1553
und Z 1555

Z1564 /. ..
Nadel-Axial-Kugellager
DIN 5429 -1

abgestimmt auf Z 1520

Z 1565 /. ..
Nadellager-Innenring
Mat.: 1.3505/ 58 + 4 HRC
fir Z 1564 und Z 1566

Z 1566 /. ..
Nadel-Axial-
Zylinderrollenlager
DIN 5429 -1
abgestimmt auf Z 1520

Items

Taper roller bearing

DIN 720 / DIN ISO 355

Design is matched with Z 1500
and Z 1520

Grooved ball bearing

DIN 625 -1

Design is matched with Z1550;
Z 1553 and Z1555

Needle-thrust ball bearing
DIN 5429 -1
Design is matched with Z 1520

Thrust ring
Mat.: 1.3505/ 58 + 4 HRC
for Z 1564 and Z 1566

Needle-thrust

roller bearing

DIN 5429 -1

Design is matched with Z 1520

U3penusn

KoHuuyeckui ponukoBbIn
NOALMUMHUK

DIN 720 / DIN I1SO 355
Mcnonbayetca ¢ Z 1500 n Z 1520

LLlapukoBbIA NOALWMNHUK
DIN 625 -1

Mcnonb3yeTtca ¢ Z 1550;

Z 1553 n Z 1555

UronbyaTbiv LWLapUKOBbIN
NoALWNNHUK

DIN 5429 -1

Mcnonb3yetcsa ¢ Z 1520

YnopHoe konbuo
MarT.: 1.3505 /58 + 4 HRC
Mcnonb3yeTtcs ¢ Z 1564 n Z 1566

Uronb4yaTtbi pONIMKOBbLIN
NoALMUMNHUK

DIN 5429 -1

Mcnonb3yetcsa ¢ Z 1520
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BHumaTensHo nposepﬂﬁTe OTHOCALLYIOCA K u3gennam
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